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Enrollment No: _______________________         Exam Seat No :_______________________ 

C.U. SHAH UNIVERSITY 
Summer Examination-2018 

 

Subject Name: Industrial Engineering 
 

Subject Code: 2TE04IEN1    Branch: Diploma (Mechanical) 

    

Semester: 4          Date :  08/05/2018   Time : 10:30 To 01:30   Marks : 70 

 

Instructions: 

(1) Use of Programmable calculator & any other electronic instrument is prohibited. 
(2) Instructions written on main answer book are strictly to be obeyed. 
(3) Draw neat diagrams and figures (if necessary) at right places. 
(4) Assume suitable data if needed. 

 
Q-1  Attempt the following questions: 

 
(14)  

 a)  What is standard time?  

  (A). Basic time + 

allowance  

(B). Work content 

+ other allowance 

(C). Rating + 

allowance 

(D). Observe time + 

allowance 

 

 b)  Standard time as compared to normal time is  

  (A). Greater (B). Smaller (C).Equal (D). None of these  

 c)  What does symbol '□' imply in work-study?  

  (A). Operation  (B). Inspection  (C). Delay/temporary 

storage  

(D). Transport  

 d)  Basic tool in work study is  

  (A). Graph paper  (B). Process chart  (C). Planning chart  (D). Stop watch  

 e)  Father of time study was  

  (A). F.W. Taylor  (B). H.L. Gantt  (C). F.B.  Gilbert (D). R.M. Barnes  

 f)  Bar chart is suitable for  

  (A). minor work  (B). major work  (C). large project  (D). all of these  

 g)  C.P.M is____  

  (A). Critical Path 

method 

(B). Critical process 

method 

(C). Both A and B (A). None of these  

 h)  PERT analysis is based on  

  (A).Optimistic 

time 

(B).Pessimistic 

time 

(c).Most likely time (D). All of the above  

 i)  What is productivity?  

  (A).Input / Output     (B).Output / input   (C).Both A & B    (D).None of The Above  

 j)  Which chart is used for micro motion study?  

  (A). Outline 

process chart 

(B). SIMO chart (C). Flow process 

chart 

(D). Man-machine chart  
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 k)  The chart which gives an estimate about the amount of materials handling between various 

work stations is known as 

 

  (A).process chart  (B).travel chart  (C).operation chart  (D). flow chart  

 l)  Which of the following wage incentive plan is applied to all workers?  

  (A).Halsey plan  (B). Gantt plan (C). Emerson’s 

efficiency plan 

(D). Rowan plan  

 m)  In which step of method study flow chart is drawn?  

  (A). Select  (B). Record  (C). Examine  (D). Develop  

 n)  The production cost per unit can be reduced by  

  (A). Producing 

more with 

increased inputs 

(B). Producing 

more with the same 

inputs 

(C).Eliminating idle 

time 

 

(D).Minimizing resource 

waste 

 

Attempt any four questions from Q-2 to Q-8 

Q-2  Attempt all questions (14) 

 1) Define work-study. Explain method study and work measurement. 7 

 2) Explain applications of industrial engineering techniques. 7 

    

Q-3  Attempt all questions (14) 

 1) Explain SIMO chart in detail. 7 

 2) Explain one of the work measurement method named as P.M.T.S. along with example. 7 

    

Q-4  Attempt all questions (14) 

 1) Define ‘Reliability’. Which factors are to be considered for increasing reliability of a product?  7 

 2) From the given data in the table, find out mean and standard deviation 

class 1-5 6-10 11-15 16-20 21-25 26-30 31-35 36-40 

frequency 5 10 14 22 13 10 5 3 
 

7 

    

Q-5  Attempt all questions (14) 

 1) State various characteristics of good wage plan. List the types of wage plan. 7 

 2) Explain p- chart in detail. 7 

    

Q-6  Attempt all questions (14) 

 1) Explain T.Q.M. (Total Quality management) in detail. 7 

 2) Ẍ-R charts are maintained taking a sample size -4 for production of I.C.engine. information is as 

under Ẍ=30 and σ=3. If d2= 2.559, A2= 0.928, D3= 0, D4=2.785 then calculate control limits for 

Ẍ-R charts. Show control chart. 

7 

    

Q-7  Attempt all questions (14) 

 1) Explain Kaizen and JIT in brief. 7 

 2)  Find out control limits of charts for variables from following data: Σ ‾x‾=4.993, ΣR=0.202, No. of 

samples=10, for sample size of 4, A2=0.58,D4=2.11 &D3=0 show your calculations. 
7 

    

Q-8  Attempt all questions (14) 

 1) State the effects of illumination of work place and worker. 7 

 2) Define anthropometry. How their data are useful in product design? 7 
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Q-1  નીચેનાભાાંથી સાચો વલકલ્઩ ઩સાંદ કયો. 
 

(14)  

 a)  પ્રભાણિત(સ્ટાન્ડડડ) સભમ એટરે શ ાં?  

  (A). ફેઝીક 

સભમ+છૂટછાટ  

(B). લકડ કન્ટેન્ટ + 

ફીજી છૂટછાટ 

(C). યેટટિંગ+ છૂટછાટ (D). વનયીક્ષિ સભમ + 

છૂટછાટ 

 

 b)  નોભડર સભમની સયખાભિીભાાં સ્ટાન્ડડડ સભમ કેલો હોમ છે?Standard time as compared to normal time is  

  (A). ભોટો (B). નાનો (C).સયખો (D). એક ઩િ નટહ  

 c)  લકડ સ્ટડીભાાં '□' વસમ્ફોર શ ાં દળાડલે છે?  

  (A). ઓ઩યેળન (B). ત઩ાસિી (C). ડીર/ેકાભચરાઉ 

સ્ટોયેજ 

(D). ટ્રાન્સ઩ોટડ   

 d)  લકડ સ્ટડીભાાં મ઱ૂભતૂ સાધન કય ાં છે?  

  (A). ગ્રાપ ઩ે઩ય  (B). પ્રોસેસ ચાટડ   (C). પ્રાવનિંગ ચાટડ   (D). સ્ટો઩ લોચ  

 e)  ટાઈભ સ્ટડીના વ઩તા કોિ ગિામ  છે?  

  (A). એપ.ડફલ્ય .ટેરય  (B). એચ/ એર. ગાંટ  (C). એપ. ફી. ગીલ્ફટડ  (D). આય. એભ. ફાનેસ  

 f)  ફાય ચાટડ ળાના ભાટે અન ક ઱ છે?  

  (A). ભાઈનોય લકડ   (B). ભેજય લકડ   (C). વલળા઱ પ્રોજેક્ટ  (D). ઉ઩યના તભાભ  

 g)  CPM એટરે......  

  (A). Critical Path 

method 

(B). Critical process 

method 
(C). A અન ેB ફાંન ે (A). એક ઩િ નટહ  

 h)  PERT એનારીસીસ ળાના ઩ય આધાટયત છે?  

  (A).ઓપ્ટીવભસ્સ્ટક 

સભમ 

(B).઩ેસીવભસ્સ્ટક સભમ (c).ભોટા બાગનો સભમ  (D). ઉ઩યના તભાભ  

 i)  પ્રોડકટીલીટી એટરે શ ાં?  

  (A).ઈન઩ ટ/આઉટ઩ ટ     (B). આઉટ઩ ટ / 

ઈન઩ ટ 

 (C). A અન ેB ફાંન ે  (D). એક ઩િ નટહ  

 j)  ભાઈક્રો ભોળન સ્ટડી ભાટે નીચેનાભાાંથી કમો ચાટડ લ઩યામ છે?  

  (A). આઉટરાઈન (B). SIMO ચાટડ  (C). ફ્રો પ્રોસેસ ચાટડ (D). ભેન-ભળીન ચાટડ   
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પ્રોસેસ ચાટડ  
 k)  વલવલધ લકડ સ્ટેળનો લચ્ચેના સાભગ્રીના સાંચારનન વલળ ેઅંદાજ આ઩તા ચાટડને કમી ચાટડ કહ ેછે?  

  (A).પ્રોસેસ ચાટડ   (B).ટ્રાલેર ચાટડ   (C).ઓ઩યેળન ચાટડ   (D). ફ્રો ચાટડ   

 l)  નીચેનાભાાંથી કમા લેતન પ્રોત્સાહન મોજના તભાભ કાભદાયોન ેરાગ  ઩ડ ેછે?  

  (A).હસે્રી પ્રાન  (B). ગન્ત પ્રાન (C). એભસડન નો 

કામડક્ષભતા પ્રાન 

(D). યોલાન પ્રાન  

 m)  ભેથડ સ્ટડીના કમા સ્ટે઩ભાાં ફ્રો ચાટડ દોયલાભાાં આલે છે?  

  (A). વસરેક્ટ (B). યેકોડડ (C). ઩યીક્ષિ (D). ડલેેર઩  

 n)  એક ય વનટના ઉત્઩ાદન ખચડભાાં ઘટાડો થઈ ળકે છે....  

  (A). લધેરી ઇન઩ ટ્સ 

સાથ ેલધ  ઉત્઩ાદન 

(B). સભાન ઇન઩ ટ્સ 

સાથ ેલધ  ઉત્઩ાદન 

(C). વનસ્રક્રમ સભમ દૂય 

કયીને 

 

(D). સ્ત્રોત કચયાને 

ઘટાડીને 

 

પ્ર-૨ થી પ્ર-૮ મ ાં થી કોઈ પણ ચ ર લખો. 
Q-2  નીચેન  પ્રશ્નોન  ઉત્તર આપો. (14) 

 1) લકડ-સ્ટડીની વ્માખ્મા આ઩ી ભેથડ સ્ટડી અને લકડ ભેજયભેન્ટ સભજાલો. 7 

 2) ઔદ્યોણગક ઈજનેયી તકનીકોના ઉ઩મોગો રખો. 7 

    

Q-3  નીચેન  પ્રશ્નોન  ઉત્તર આપો. (14) 

 1) SIMO ચાટડ વલગતલાય સભજાલો. 7 

 2) PMTS નાભની લકડ ભેઝયભેન્ટની ભેથડ ઉઅદાહયિ સહીત સભજાલો. 7 

    

Q-4  નીચેન  પ્રશ્નોન  ઉત્તર આપો. (14) 

 1) 'વલશ્વસનીમતા(યીરામેફીરીટી)' વ્માખ્માવમત કયો. ઉત્઩ાદનની વલશ્વસનીમતા લધાયલા ભાટે કમા ઩ટયફ઱ો 
ધ્માનભાાં રેલામ છે? 

7 

 2) કોરટકભાાં આ઩ેરા ડટેાભાાંથી, સયેયાળ અન ેપ્રભાિભતૂ વલચરન ળોધો. 
લગડ 1-5 6-10 11-15 16-20 21-25 26-30 31-35 36-40 

આવવૃિ 5 10 14 22 13 10 5 3 
 

7 

    

Q-5  નીચેન  પ્રશ્નોન  ઉત્તર આપો. (14) 

 1) સાયા લેતન મોજનાની વલવલધ રાક્ષણિકતાઓ રખો. લેતન મોજનાના પ્રકાયોની માદી આ઩ો. 7 

 2) P-ચાટડ વલગતલાય સભજાલો. 7 

    

Q-6  નીચેન  પ્રશ્નોન  ઉત્તર આપો. (14) 
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 1) ટોટર ક્લોરીટી ભેનેજભેન્ટ (TQM) વલગતલાય સભજાલો. 7 

 2) Ẍ-R ચાર્ટડસ આઈ.સી.ઈન્ન્જનના ઉત્઩ાદન ભાટે નમનૂો કદ(સેમ્઩ર સાઈઝ) -4 રેલાભાાં આલે છે. ભાટહતી  
Ẍ = 30 અન ેσ = 3 ની છે. જો d2 = 2.559, A2 = 0.928, D3 = 0, D4 = 2.785 ઩છી Ẍ-R ચાર્ટડસ ભાટે 
વનમાંત્રિ ભમાડદા(કાંટ્રોર રીભીટસ) ની ગિતયી કયો. કાંટ્રોર ચાટડ ફતાલો. 

7 

    

Q-7  નીચેન  પ્રશ્નોન  ઉત્તર આપો. (14) 

 1) કેઈઝન અને JIT ઩ય ર્ૂાંકનોંધ રખો. 7 

 2)  નીચેના ચરો ભાટે ચાટડની કાંટ્રોર રીભીટસ ળોધો: Σ X¯= 4.993, ΣR = 0.202, સેમ્઩રોની સાંખ્મા = 10, 4 

ન ાં નમનૂાન ાં કદ, A2 = 0.58, D4 = 2.11 અન ેD3 = 0 . તભાયી ગિતયીઓ ળોધો. 

7 

    

Q-8  નીચેન  પ્રશ્નોન  ઉત્તર આપો. (14) 

 1) કાભના સ્થ઱ અન ેકાભદાય ઩ય થતી પ્રકાળની અસયો જિાલો. 7 

 2) ભાનલળાસ્ત્રન(ેએન્રો઩ોભેટ્રી)ને વ્માખ્માવમત કયો. પ્રોડક્ટ ટડઝાઇનભાાં તેભનો ડટેા કેલી યીતે ઉ઩મોગી છે? 7 

    
 


